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N-1692.15 i3 A4 % 4 A d * ‘ E 4.- LAS BRIDAS SERAN DE CUELLO SOLDABLE O SEGUN SE REQUIERAEN ACERO AL CARBON CON NATURA
‘ | ‘ 45° 5 H.COLEGIO MILITAR DIAMETRO NOMINAL EFECTIVO QUE SE INDICA EN ESQUEMAS CLASE CLASE B(150 PSI) DEBIENDO ?\O
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JP PROYECTO ESCALA GRAFICA (14) TUBERIA DE ACERO CON EXTREMOS pzn | 100 CSCALA 130 ESCALA 1:30
N.1694.21 1:40 BRIDADOS @=16" X 1.73 M ESPESOR=0.095 CM : :
n Proyecto ejecutivo para el reforzamiento del area de
influencia del macrotanque El Colli, En el municpio de
_— Zapopan, Jalisco
m = J
m CLAVE DE PLANO:
1 INDICADA MAR 2026 1
o ’
y Obra Publica
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